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Veifahren zur Etzeugung von glSnzanden und matten Oberflgehenberei- 
Chen betm Bedrucken eines Dosenkdrpeis 

Die Eifindung betrffft ein Verfahien zur Eizeugung von gianzenden und matten 
5 OberfiichenbereiGhen beim Bedrucken eines DosenkSipers in einer Prod^kt^ 
onslinie mft eiher Gfundlackieimaschlne zum Aunragen eines Gnindlackes £|uf 
den Dosenkaiper, einer Dnjckmaechine zum Auftragen von Druckfafben. wo- 
ven wenigstens eine Glanzdmckfarbe. auf den grundlackierten Dosenterper 
und einer Deddacklemiaschlne zum Auftragen eines Decklackes auf den 
10 gnindiackierten und bednickten DosenkOiper. 

Insbesondere bel Aerosoldosen. die zur Verpackung von Produkten fQr die Kfir- 
perpflege venwendet werden. besteht heute seltens der Pradukteheretelter zu- 
nehmend der Wunsoh nach dekorativen OberflScheneffekten. urn wesentitehe 
Oberflachenberelch der Dose, wte 2.B. ein Logo oder die Buchstaben eines 
Schriflzuges. flOr den Konsumenten werbewlrksam iiecvorzuheben. Der Trend 
geitt heulB In RIohtung des so genannten .Spot-Varnish", d.h. im wesentiichen 
Welne. hochglSnzende Tellbereiche wie die einzelnen Buchstaben eines 
Schriftoiges. Symbole. Embieme. Logos und dgl. ins Auge springende Zeichen 
vor einem matten Hintergrund bzw. einer die Zfelchen umgebenden matten 
Ot)erflache. 
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Die zum Bednjcken von Dosenoberflichen eingesefzten ProduWionslinlen um- 

fessen heute OblichenweiSB eine Gnjndlagkiermaschine zum Aufbagen eines 
25 Gnmdlackes auf den Dosenkfirper. gefolgt von einer Dnjckmasohin© zum Be- 

dnic kmi der gnindi ackierten Dosenkorper mit einer oder mehieien Dnjckfarben 
-aas^ine-nbiuiiyeorelnet© Decklackiennaschine zum Auftragen eines Deck- oder 

^luaarfces auf den bedruckten Dosenkdrper, Das Bednicken eilblgt ObU- 

^ehr-m/flito nacb-dem OfHaetdnickveirahiuii mit Druckfarben oder -tinten, die auf 
30 -dei-Desenoberfiache eine Schichfdicke von etwa 2 liro-eEeugen^Eine-derart 

geringe Schichtdlcke reicht aher^^iZBugung eines Matteffektes-nicht^s. 

Daher ist es mit den heute Qblichen PrDdukHoosllnleiwajm-BsdFaskefH/en-Do. 
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senoberfiachen nicht moglich, hochgianzende Berefche vor elnem matten H!n- 
tetgrund zur Eizeuaung eines Spot-Vamish-EffeWes herzusteHen. 

Der Eifindung tiegt die Au^abe zugrunde, ein Verfahren der eingangs genann- 
ten Art mlt einer herkSmmlichen. cine GrundlacWermaachine, ein© Druckma- 
schlne und eine DecWackiermaschin© umfassenden Produkflonsllnte so abzu- 
andem. dass elne herkammllche ProduWtonslinI© mit einfachen Mtttein far das 
Bedrucken von DosenkOrpem mlt gianzenden und matten Oberfiachenberei- 
chen umgerOstet werden kann. 

Zur erflndungsgemassen LOsung der Aufgabe fQhrt» dass als Decklack ein Matt- 
oder Effektlack Ober elne registergesfceuerte Flexodmckplatte oder Qber elnen 
registeTgesteuerten Auftragszylinder auf die zur Ereeugung elner matten Ober- 
flache voigesehenen Berelche des DosenkSrpers aufgetragen wlrd. 

Der wesentllche Kern der Erfindung liegt darin. matte Oberfiachenberefche mit 
hoher Passgenauigkeit gegen andere, hochglSnzende Bediuckungsflachen 
durch elnen entsprechenden Auftrag einer MaWackschlcht abzugrenzen. 

20 Die zur Erzeugung einer gBnzenden Oberflacli© vorgesehenen Berelche wer- 
den Qblichenweisemft einer Giah2xl^^ Hochgianzende Ofaerfia- 
chenberelche kftnnen aber auch von einer gianzenden Dosenoberfiache er- 
zeugt weiden. was belsplelsweis© durch HochglanzbQrsten eaeicht werden 
kahh. 



15 



25 



Das erfindungsgemasse Verfahren elgnet sich vor allem zum Bedrucken von 
aus Aluminium Oder einer Aluminiunilegierung gefertigten DosenkSrpem. 
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Das erfindungsgenn§sse Verfahren elgnet sich in besonderem Mass zur Eizeu- 
gung von Oosenkdiperoberfiadien mit Spot-Vamish-EffekL 

Weitere Vortefle, Merionale und Bnzelheiten der Erfindung eigeben sich aus 
5 der nachfbigenden Beschreibung bevoizugter AusfQIirungsbeispield sowie an- 
hand der Zelchnung; dtese zeigt schematisch in 



- Rg. 1 die Draufeicht auf die abgewici<elte zylindrische Wand eines be- 

druckten D08eni«5fpers mit giSnzenden und matten Oberfiachen- 
10 bereichen; 

- Fig. 2 einen ScJmitt durch die abgewicicelte zyilndrische Wand von Fig. 1 

nadi deren Linie I - 1; 

- F^. 3 die Draufeicht auf die abgewickette zylindrische Wand eines be- 

druckten Oosenkdrpeis mit einer anderen Anordnung von gian- 
IS zenden und matten Oberflichenberaichen; 

' F'9- 4 einen Schnitt durch die abgewickelte zylindrische Wand von Fig. 3 

nach deren LInie li - 11; 

- Fig. 6 eine Produldlonslinle mit Gnindlacltiennaschine, OnjdOTiaschine 

und l>eck(actdemiaschine zum Bedfuclcen der zyiindilschen Wand 
20 eines DosenkSipers; 

- Fig. 6 ein Detail der DecWacidemiaschine von Fig. 5. 

Eine in Rg. 1 ate Abwicklung gezeigle zyilndrische Wand 20 eines Dosenke^ 
pens 18 weist einen giSnzenden OberflSchenbereich 22 und einen allseltlg an 
diesen angrenzenden matten Bereich 24 aut Der glSnzende Bereich entspricht 
beispialsweise den Buchstaben eines Schriftzuges, sinem Symbol, einem 
Emblem, einem Uigo Oder einem anderen. durch einen besonderen Glanz her- 
vorzuhebenden Element Der matte Bereich 24 entspricht beispielswelse der 
ubrigen Dosenoberflache und unterstfitzt die Gianzwirkung der hervojzuheben- 
den Bemente, was zu den unter dem -Begtiff 'Spot-Varolsh" zusammenge- 

mhrL 
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V\fie In Fig. 2 gezeigt. 1st die gesamte Fltche der zyllndrischen Wand 20 elner 
beteplelsweise aus Aluminium gefertigten Dose 18 mit elnem liansparenten 
Grundlack 26 lacWert. Auf dem Gmndlack ist eine ersta Bedruckung m\t elner 
Hochglanzdruckferbe Oder -tinte 28 und elne an die erste Bedruckung angren- 

5 zende zweite Bedmckung mit einer Standarddmckfarbe oder -tinte 30 angeoid- 
net Auf der 2weiten Bedruckung mit der Standarddnjckfaibe 30 isl ein MatUadc 
32 in der Form einer Deckfackschicht aufigetragen. Auf der ersten Beschichlung 
mit der Hochglanzdnickfarbe 28 ist telne weitere Schkiht angeoidnet Die 
ScliutzfunkOon einer Decklatksclilcht vrird hier von der diesbezflglich spesdell 

10 ausgewahlten Hocliglan2dmckfart)e 28 Qt>emommen. 

Bei der in Fig. 3 gezeigten Dosenvrand 20 ist ein erster giSnziender OberflS- 
chenbereich 22a von einem zweiten gianzenden BereiiA 22b umgeben. EIn 
weiterer TeU des ereten gianzenden Berelchs 22a befindet sich ausserhalb des 
16 z«»elten giSnzenden Bereichs 22b. Die restliche Oberfiache der Dosenwand 20 
ist von einem matten Bereich 24 abgedecld. 

WIe Fig. 4 zeigt, weist die Doaenwand 20 bereits eine hochglinzende Oberfia- 
che 21 auf. Bei DosenkSrpem 18 aus AlurrOnium kann dieser Glanz mit einer 

20 gebOrsteten Oberflaciie en^ictit werden. Die gesamte glanzende OberflSohe 21 
der Dosenwand 20 1st auch hi«r mil elhem Griindlack 26 iacWerfc; Auf der 
Gaindlackschlchl 26 Ist elne erste Bedruckung mit einer Hochglanzdruckfaibe 
28 entsprechend den beWen TeUen des ersten gianzenden Bereichs 22a ange- 
oidhet. Eine zweite Bedrackung mit einer Standarddmckfarbe 30 Ist entspre- 

25 chend dem matten Bereich 24 angeordnet. Der zweite glSnzende Bereich 22b 
entspricht dem durchscheinenden Gianz der bianken und hochgianzenden 
AIuminiumoberflBche 21 . Die zweite BedruGlcung mit der Standaiddmckfert)© 30 
ist dsciaingsgleich mit ainem »vlaii>sck 32 laCiMc>t. 
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Bne in Fig. 5 dargesteDte Produktionslinie 10 zum Bedmcken der zylindrischen 
Wand 20 von Dosenkarpem 18 weist eine Grundlackiermaschine 12. eine 
daran anschliessende Druckmaschlne 14 und eine nachfblgende DecktecWer- 
maschine 16 auf. Die Qrundlacklemiaschlne 12 dierit zum Auftragen des 
Grundlackes 26 auf den DosenkOrper 18, mit der Dnjckmaschine 14 wird der 
gmndlacWert© Dosenkerper 18 mit den Dmckfiarben 28. 30 beditickt und mit der 
DecWacWermaschine 16 wlrd der Mattlack 32 auf den gnindlackierten und be- 
druokten Dos^kdrper 18 auf^etragen. 



Da der MatOack 32 die varbesfimmten matlen Bereiche 24 vollstandig abdecken 
und die giSnzsnden Bereiche 22 vollstindig freilassen muss, erfolgt der Auftiag 
dea IMatUackes 32 !m Flewdnjckverfahren mittels einer Flexodmckplatte oder 
einem Zylinder 44, die bezQgifcli der bereits mit der Bedmckung versehenen 
DosenkQrper 18 fOr die prSzise Auftragung des Mattlackes 32 eInreglstBrt wer- 
15 den. 

Bei der in Rg. 6 dargestellten Decklackiennaschine 16 mit einem Anlloxliaib- 
werk 34 dieht sioh eine Rasterwaize 38 vor einer mit IVIatUack 32 gefOltten 
Lackkammer 36. Von der Rastenwalze 38 wird der IMattiack 32 Qber eine Oder 
20 mehrere Justierbars Dosierwalzen 40 auf die am Umfang eines Druckzylindeis 
42 montierte Rexodruckplatte 44 Oder direkt auf den Zylinder Qbertragen. Von 
der Flexodnickplatte 44 oder dem Zylinder winl der fWattlack 32 reglsterge- 
steuertzum bednickten DosenkSrper 18 Obertragen. 

^ Die Gnjndlackiemiaschine 12 kann auf gleiche Weise wie die DecWaclderma- 

sciiine 16 mit einer Rexodnjckeinrichtung gemSss Fig. 6 ausgestattet sein. wo- 

-bei gnmdsatzHcti ansteile des Zylinders 42 mit au^espannter Flexodmckplatte 

44 ein elastomerbesclilchteter Zylinder venwendet weiden kann. Die DmiAma- 

-cch:n©^4 uinfusbl wine der Anzahi-Drtjckfiartoen entsprechende Anzaiil Druck- 
30 — werfcer 
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PatentanspriiQhe 

1. Verfehren zur Eizeugung von glSnzenden und matten Oberfiachenberelchen 
(22.24) beim Bednicken dines Dosenkdrpers (18) In einer ProduWtonsnnie 
(10) mlt eIner Gaindlacldermaschine (12) zum Auftragen eines GrundlacltBS 
(26) auf den DosenkSrper (18), elner Druckmaschlne (14) zum Auftragdn 
von Dmckfarben (30). wovon wenigstens eine Glanzdruckferbe (28). auf den 
grundlBcWerten DosenkSrper (18) und elner DecWacteennaschlne (16) zum 
Auftragen eines DecWackas (32) auf den gmndlackierten und bednickten 
DosenR6rper (18). 



daduft^ gekennzei(^net, dass 

als Decklack (32) eln Mattlack Ober eIne regiatetgesteuerte Rexodnjckplatte 
Oder Ober einen legteteigesteuerten Zylinder (44) auf die zur Erzeugung ei- 
ner matten GberflSche (24) voigesehenen Bereiche des Dosenk5ipera (18) 
aufgetragen vArd. 

2. Verfehren nach Anspnjch 1, dadurch gekenreselchnet. dass die zur Erzeu- 
gung einer gianzenden OberflSche (22) vorgesehenen Bereiche mft einer 
GlanzdnicWfarbe (28) bedriicWwerden. " ' 

3. Verfahren nach Anspmch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die gianzenden 
Oberflachenbereiche (22) von einer gianzenden DosenoberflSche (20)- er- 
zeugt warden. 

4. Verfehren nach Anspmch 3, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Dossnoi3STtiacn@ <>io) hoc-nglan^ssst^Oiaifei "st 



r 



6. Verfahren nach einem der AnsprilchB 1 bis 5. dadurch gekennzeichnet 
dass dte GrundfacWeiniascWne (12) und die Deddactaeimaschine (16) mit 
einer Flexodoickebihelt und einem AnIIoxfaibwerk (34) ausgestattet eind, 

7. Anv«endung des Verfehrens nach einem der voiangehenden AnspiQche zur 
Eraugung einer IDosenltorperoberfiache (20) mit Spot-Vamish-Effeld. 
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Zusammenfassung 

Ver^ren beitn Das Bedrucken eines Dosenkarpers zur Eizeugung von 
gianzenden und matten ObertlichenbereJchen (22^4) erfolgt In einer Pro- 
duklionsUnie mlt elner emndlackiermaschine zum Auftragen elnes Giundla- 
ckes (26) auf den Dosenkdrper, einer Druckmaschine zum Auftragen von 
Dnickfarben (30), wovon wenigstens elne Glanzdnickfarbe (28). auf den 
grundiacKierten Dosenkdrper und einer DecklacWermasd^lne zum Auftragen 
eines Decklackes (32) auf den gamdlackierten und bediucklen Dosenl^- 
per. Als DecWack (32) wiid ein MatBack Ober eine reglstergesteuerte He- 
xodruckplatte Oder einen reglstergoateuerten Zylinder auf die zur Er^ugung 
elner matten Oberfiache (24) vorgesehenen Bereldie des Dosenkfirpera 
aulgetragen. Zur DurehfQtvung des VerCahrens kann eine herkflmmllche 
Produktionslinie mit eintechen Mittetn umgerOatet werden. 
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